SPECTRAL

COLOR TECHNOLOGY

WARUNKI GWARANCJI NA NAPRAWE LAKIERNICZA

dla warsztatu lakierniczego i blacharsko - lakierniczego

1. Przygotowanie personelu warsztatu.

a. Wszyscy pracownicy zatrudnieni bezposrednio przy naprawie pojazdéw sg zobowigzani do udziatu w profilowanych dla specyfiki danego
warsztatu, dwudniowych szkoleniach z zakresu technologii naprawy Spectral w Centrum Szkoleniowym NOVOL Sp. z 0.0.. Po ukonczeniu
takiego szkolenia i zdaniu egzaminu koncowego lakiernik otrzyma certyfikat znajomosci technologii naprawy Spectral.

b. Pracownicy warsztatu zobligowani sg do cyklicznego uczestnictwa w szkoleniach organizowanych przez firme NOVOL Sp. z 0.0. co najmniej
raz w roku.

c. Firma NOVOL Sp. z 0.0. zobowigzuje sie bezposrednio po podpisaniu umowy i zainstalowaniu sprzetu wykona¢ wdrozenie systemu Spectral
dla pracownikéw warsztatu. Czas trwania wdrozenia bedzie zalezny od wielkosci przerobowych warsztatu, warunkéw, wymagan i ilosci
pracownikow.

d. Firma NOVOL Sp. z o.0. zobowigzuje sie do przydzielenia opiekuna technicznego, moze to by¢ pracownik NOVOL Sp. z 0.0. badz
wyszkolony pracownik Dystrybutora. Zadaniem takiego cztowieka bedzie opieka techniczna oraz $cista wspotpraca z warsztatem.

2. Zobowigzania warsztatu.

a. Warsztat zobowigzuje sie do stosowania petnej technologii naprawy przygotowanej przez firme NOVOL. W razie stwierdzenia nie
przestrzegania technologii Spectral System Gwarancyjny ulega wstrzymaniu.

b. Firma NOVOL Sp. z 0.0. Ma prawo do przeprowadzania niezapowiedzianych audytéw polegajacych na kontroli procesu technologicznego.

3. Gwarancja na powtoke lakierowa obejmuje wady powstate przez ztg jakos¢ materiatéw, produktéw NOVOL.
Nie uwzglednia uszkodzen lakieru spowodowanych mechanicznymi czynnikami zewnetrznymi (zadrapania, rysy, odpryski itp.), czynnikami
chemicznymi (zanieczyszczenia, opady przemystowe) i usterek spowodowanych nieprawidtowa obstugq i pielegnacjg lakieru (uzycie niewtasciwych
srodkow do czyszczenia i polerowania itp.).

4. Czas trwania okresu gwarancyjnego na materiaty uzyte do renowacji samochodu przy zachowaniu prawidtowej technologii Spectral wynosi:



1. Elementy naprawiane

1.1 Naprawa bez szpachléwki

1.1.1 Z podktadem reaktywnym

. . Ford . llosé iz Czas ,
Wyrob Proporcje DIN4 Obrobka warstw Grubosé schniecia Gwarancja
, Alumi- Ocynk Kata-

System 1 [s1 [pm] [min] Stal nium galwan. foreza
Stara powtoka P360
Stal P360
Aluminium . . P360 . . .
Ocynk Widknina
Kataforeza Scierna Nie

P360 3 lata zalecany 3 lata 5 lat
UNDER 345 1+1 19 MM 2X 15 15
UNDER 325 3+1+40% 20 MM 2x 50 15
Baza Wave 20 MM 2x 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h
. , Ford . llosé <z Czas .
Wyréb Proporcje DIN4 Obrébka warstw Grubosé schniecia Gwarancja
, Alumi- Ocynk Kata-

System 2 [s] [pm] [min] Stal nium galwan. foreza
Stara powtoka P220
Stal P120
Aluminium . . P280 . . .
Ocynk Widknina
Kataforeza Scierna Nie

P360 3 lata zalecany 3 lata 5 lat

UNDER 345 1+1 19 MM 2x 15 15
UNDER 335 5+1+20% 50 P400 2x 120 180
Baza Wave 20 MM 2x 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h




Wyréb Proporcje 57:(13 Obrobka v::;sz Grubosé scicrzl?escia Gwarancja
System 3 Is] [um] [min] Stal ":,I,l:l'm g‘:‘;v{ g”; f’; féaza
Stara powloka P220
Stal P120
Aluminium P280
Ocynk o Widknina -
Kataforeza scierna .
P360 3 lata Nie 3 lata 5 lat
UNDER 345 1+1 19 | MM 2x 15 15 zalecany
UNDER 355 4+1+10% 32 P400 2x 60 180
UNDER 325 3+1+40% 20 MM 1x 30 15
Baza Wave --- 20 MM 2X 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h




1.2 Naprawa ze szpachléwka

1.2.1 Z podktadem reaktywnym

Ford

llosé

Czas

Wyréb Proporcje DIN4 Obrobka warstw Grubos¢é schniecia Gwarancja
. Alumi- Ocynk Kata-
System 4 [s1 [pm] [min] Stal nium galwan. foreza
Stara powitoka P220
Stal P120
Aluminium P280
Ocynk - Widknina -
Kataforeza Scierna
P360
UNDER 345 1+1 19 MM 2X 15 15 Nie
UNDER 335 5+1+40% 30 MM 2x 60 60 3 lat zalecany 3 lata 5 lat
SOFT 2% - P120-P240 1Xx - 20
UNDER 385 1+1 15 MM 1x 20 15
UNDER 335 5+1+40% 30 P400 2x 60 180
Baza Wave --- 20 MM 2X 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h




Ford

llos¢é

Czas

Wyréb Proporcje DIN4 Obrébka warstw Grubosé schniecia Gwarancja
System 5 [s] [um] [min] Stal A)llll:lr;'r: g?l:vjll/ gz f’: f;za
Stara powitoka P220
Stal P120
Aluminium P280
Ocynk o - Widknina - o -
Kataforeza Scierna
P360
UNDER 345 1+1 19 MM 2X 15 15 Nie
UNDER 335 5+1+40% 30 | MM 2x 60 60 dlata | ojecany | 3ot 5 lat
SOFT 2% - P120-P240 1x - 20
UNDER 385 1+1 15 MM 1x 20 15
UNDER 355 4+1+10% 32 P400 2x 60 180
UNDER 325 3+1+40% 20 MM 1x 30 15
Baza Wave - 20 MM 2X 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h




1.2.2 Z podktadem epoksydowym

Wyréb Proporcje Z‘I)ICZ Obrobka vjé‘:sz Grubos¢é scI?rZJ?escia Gwarancja
System 6 [s] [um] [min] Stal "L’:’L’Z’ gztl‘all g: f’: Z:za
Stara powitoka P220
Stal P120
Aluminium P280
Ocynk - - Widknina - - -
Kataforeza Scierna
P360
UNDER 385 1+1 15 MM 1Xx 20 30 2 lata 5 lat 3 lata 5 lat
SOFT 2% - P120-P240 1Xx - 20
UNDER 385 1+1 15 MM 1Xx 20 15
UNDER 355 4+1+10% 32 P400 2x 60 180
UNDER 325 3+1+40% 20 MM 1Xx 30 15
Baza Wave --- 20 MM 2X 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h




Ford

llosé

Czas

Wyréb Proporcje DIN4 Obrobka warstw Grubosé schniecia Gwarancja
. Alumi- Ocynk Kata-
System 7 [s1 [pm] [min] Stal nium galwan. foreza
Stara powitoka P220
Stal P120
Aluminium . . P280 . . .
Ocynk Widknina
Kataforeza Scierna
P360
UNDER 385 1+1 15| MM 1x 20 30 2 lata 5 lat 3 lata 5 lat
SOFT 2% - P120-P240 1x - 20
UNDER 385 1+1 15 MM 1x 20 15
UNDER 335 5+1+20% 45 P400 2x 60 180
Baza Wave - 20 MM 2x 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h
2. Elementy nowe (aluminium, kataforeza)
2.1 Z podkiadem reaktywnym
Wors | Ford , llosé | Czas. .
'yréb Proporcje DIN4 Obrobka warstw Grubos$é | schniecia Gwarancja
. Alumi- Ocynk Kata-
System & [s1 [pm] [min] Stal nium galwan. foreza
Aluminium P360
Kataforeza P360
- - Widknina - -
Sciern Ni
P360 Jaleoan 5 lat
UNDER 345 1+1 19 MM 2x 15 15 y
UNDER 325 3+1+40% 20 MM 2x 50 15
Baza Wave - 20 MM 2x 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h




2.2 Z podkitadem epoksydowym

Wyroéb Proporcje Ford Obroébka flos¢ Grubosé scI?rzwfescia Gwarancja
y 1 DIN4 warstw
. Alumi- Ocynk Kata-
System 9 [s1 [pmi [min] Stal nium galwan. foreza
Aluminium . . P360 . - .
Kataforeza P360
UNDER 385 1+1 15 MM 3x 50 25 5 lata 5 lat
Baza Wave -—- 20 MM 2X 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h
2.3 Z podkiadem akrylowym
Wyréb Proporcje Ford Obrébka fios¢ Grubos$é scI?rZI?escia Gwarancja
y d DIN4 warstw
. Alumi- Ocynk Kata-
System 10 [s] [um] [min] Stal nium galwan. foreza
Kataforeza o P360 --—- -
UNDER 335 5+1+20% 50 P400 2X 120 180 5 |at
Baza Wave 20 MM 2x 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h




Ford

llosé

Czas

Wyréb Proporcje DIN4 Obroébka warstw Grubosé schniecia Gwarancja
. Alumi- Ocynk Kata-

System 11 [s] [um] [min] Stal nium galwan. foreza
Kataforeza - P360 --- ---
UNDER 355 4+1+10% 32 P400 2X 60 180
UNDER 325 3+1+40% 20 MM 1x 30 15 5 lat
Baza Wave 20 MM 2X 15 15
KLAR 505 3+1 19 MM 1.5x 50 24h




